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Монокристали на основі йодидів 

лужних металів

В приладах та пристроях

основними елементами сцинтиляційних 

детекторів, що застосовуються для 

реєстрації гамма-випромінювання у 

широкому діапазоні енергій є:

Йодид натрію – NaI, активований TlI;

Йодид цезію - CsI, активований TlI;

Йодид цезію - CsI, активований NaI



Хімічні процеси, що можуть призводити

до утворення шкідливих речовин (Me=Cs, Na)

2МеI+O2+CO2= Me2CO3+I2

2МеI+O2+H2O=2MeOH+I2

4TlI+O2= 2Tl2O+2I2

Сублімація TlI вище 300°С

I. Завантаження 

сировини в 

ростовий тигель

II. Вирощування 

монокристалу

III. Вивантаження 

монокристалу

IV.  Відпал 

кристалу



Особливості модернізованої технології вирощування 

монокристалів,

що повинні зменшити негативний вплив на довкілля

Рост кристалуСушка сировини Відпал кристалу

При рості кристалів 

(рис.2): 

1) NaI - вимірювання в 

повітрі робочої зони 

концентрації NaI, TlI, I2; 

2) CsI - вимірювання в 

повітрі робочої зони 

концентрації CsI, TlI, I2. 

При сушці сировини 

(рис.1):

1) NaI - вимірювання в 

повітрі робочої зони 

концентрації TlI, I2;, 

2) CsI - вимірювання в 

повітрі робочої зони 

концентрації TlI, I2.

При відпалі 

монокристалів у термосі

(рис.3):

1) NaI - вимірювання в 

повітрі робочої зони 

концентрації NaI, TlI, I2;

2) CsI – вимірювання в 

повітрі робочої зони 

концентрації CsI, TlI, I2.

Виявлення в повітрі робочої підвищених концентрацій йоду (I2 –II кл.н, 

талію йодиду (TlI – I кл.н), натрію йодиду (NaI) та цезію йодиду (CsI) –II кл.н



Особливості модернізованої технології 

вирощування монокристалів,

що повинні зменшити негативний вплив на 
довкілля

1. Коригування конструкції ростових установок

(ущільнення) за результатами контрольних вимірювань.

2. Використання замкненого технологічного циклу щодо

залишків виробництва, а саме переробка змивного розчину,

який складається з водного розчину натрію йодиду (NaI)

або цезію йодиду (CsI) і осаду талію йодиду TlI (І клас

небезпеки), в шихту NaI(Tl) або CsI(Tl) - ІІ клас небезпеки.

3. Проведення процедури вивантаження кристалу в термос

при температурі не вище 260 °С (запобігання сублімації TlI).

4. Використання органічних розчинників, що не є

прекурсорами.



ДЯКУЮ ЗА УВАГУ


